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Vis

Yon vis se yon tij ki gen yon filyé sou li e yon tet
nan yon bout tij la. Li vise andedan yon twou ou
byen andedan yon ekwou ki gen yon filye sou Ii.
Yon vis ki sévi ak yon ekwou se yon boulon. Yon
boulon ki pa gen ekwou se yon vis.

Vis yo gen plizye klasifikasyon selon kalite filyé
yo genyen. Gen vis pous, gen metrik.

Vis Kepi, Boulon, Stud

Préske tout machin ki fabrike Ozetazini avan
1985 ou pral jwenn vis an pous sou li. Epi tout i
mote ponp, delko kdlman tout sa ki fabrike
Ozetazini yo an pous. Sa vle di ke nou bezwen
sevi ak zouti an pous lé nap travay sou yo. Tout
vis, boulon, e klips nap jwenn sou yo pral mezire
an pous. Filyé yo pral mezire an pous, tet vis yo
pral mezire an pous, longé vis yo pral mezire an
pous.

Pou tout vis ki soti nan machin nan rés peyi nan
lemonn sa vle di : Frans, Almay, Japon, Anglete, tout
vis sa yo an metrik. Donk I& nap pale de yon vis nou
gen pou nou konnen kote machin nan te soti pou
konnen ki kalite vis li e. Pa jam sévi ak kle pous sou
tet vis metrik! Pa jam sévi ak kle metrik sou tét vis an
pous! Ou pral kraze kwen tét vis yo. Yon |6t jou ou p'
ap ka devise vis la paske ou te kraze kwen tét vis la.

Gen plizyé kalite tet pou vis yo. Gen ki pou tounavis
plat, gen ki pou tounavis filips, gen ki pou tounavis
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Vis kepi en pous.

torex, gen ki egzagonal (egzagonal) pou kle yo. Pou
vis ki pou tounavis, gen ki gen tét konik, gen tét plat,
gen tet won.

Gen sis kalite vis selon travay yo gen pou fe. Genyen:

 Vis Machin: ti vis pou kenbe ti pyes leje. Yo gen
tet pou tounavis plat ou filips. Dyamét tij vis yo
mwens ke % pous.

» Vis Kepi: vis ak tet egzagonal ki gen yon dyamet
plis ke % pous. Sa yo gen anpil fos. Nou dwe sere

_l;[-_/ Nl iJ Vis Tol
: =

Li fe filye @
andedan
tol la

limenm

Jan vis tol sévi.



Kle Allan
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Jan fos asye make sou tét vis pous yo.

yo ak kle yo.
 Vis Stud: vis ki pa gen tet, li gen filyé sou tou

Plizyé kalite vis tol.

longe tij li. Yo ede ou mete de pyés an lin
avan ou mete rés boulon yo.

 Vis Alan: vis espesyal ki pou fikse yon pouli
sou yon chaf. Li pa gen tét, li sevi ak kle Alan

yo.

Vis Tol: vis pou kole de moso tol ansanm. Li pa
mande yon twou ki gen filyé deja, li fé filyé pal I€ li
premye antre andedan twou a.

Vis Bwa: vis pou chapantye. Yo sévi pou vise
planch, yo kenbe pi fo pase klou yo.

Vis yo fét ak plizyé kalite asye selon travay vis la
gen pou fé. Vis an pous yo make ak z yon, de, jis
ka sis lin pou endike kalite asye ki fé vis la. Yon vis
ki pa gen yon lin sou tet li fé ak yon asye ki pa two
fo. Yon vis ki gen six lin sou tet li fé ak yon fe ki si
telman 0, ou p' ap ka koup | ak yon si a meto. Lé
vis la gen plis lin sou tét i, li pi bon kalite e li pi
che.

Yo sévi ak diferan kalite vis konsa:

0 lin: pou atache tol ko machin nan. Pi f6 nan vis
yo fé ak fé ki pa two fo, yo pa gen anyen sou tét
yo.

3 lin: pou atache pyés moté ak transmisyon yo
4 lin: pou atache tét silend sou blok moté a e

6 lin: pou atache tét palye vilbreken yo

Pou vis an metrik yo, tét yo make ak yon nimewo ant

de e dis (2 e 10). Pi
nimewo endike fé ki
fo.
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manke fos, vis la ka
kase e machin nan
ka kraze, yon gwo

aksidan kapab fét.

Yon gwoupi e jan yo mete 1 sou
yon ekwou gwoup i.

Ekwou

Yon ekwou se yon bout fe egzagonal ki genyen
yon twou sou li ki genyen filye. Lé yon ekwou vise
sou yon vis, ansanm yo fé yon boulon. Yo sere
ekwou yo ak kle yo, pa ak pens!

Ekwou avék moso plastik andedan pou li
pa lage ak vibrasyon machin nan.

Gen yon kalite ekwou ki ‘crenele’ nap rele ekwou
gwoupi. Ekwou sa
yo sévi ak yon
gwoupi ki pase sou
yon twou andedan
tij vis boulon an.
Konsa, gwoupi a
anpeche ekwou k&  Yon Boulon se yon vis kepi ak yon
devise Il machin ™"

nan ap mache. Yo mete ekwou gwoupi sou
taywod yo, yon pyes enpotan nan sistem
direksyon machin nan. Si li vin devise I& machin
nan ap kouri vit yon gwo aksidan kapab pwodwi.
Ekwou taywod yo si enpotan pou lavi chofe e

pasajé yo, yo mete gwoupi sou yo.

Genyen yon paket 10t kalite ekwou ki fet pou
anpeche yo vin devise sou vibrasyon & machin

nan ap mache. Pi fo nan ekwou sa yo gen yon ti moso
plastik andedan yo. Gen [0t ki yon ti jan defome
(kraze) pou fe yo di & yo vise sou vis la.

Genyen yon Kkalite kol yo vann nan magazen otopats
yo ki pou [0k ekwou yo sou vis yo. Yon nan yo rele
‘Lok Tite’. Se pou ou mete yon ti kantite kol sa sou
filyé yo avan ou mete ekwou a. Lé ekwou a sere, li p'
ap devise sou vibrasyon menm. Ou bezwen sévi ak
kol sa le ou ap ranplase yon vis ki te gen yon plastik
andedan |, ou byen Ié plastik la fini e li p' ap ka kenbe
ekwou a.

Wondel
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Kase Eksten

Gen plizye kalite wondel. Gen wondeél plat, wondel
kase, e wondél etwal. Wondél yo toujou rete bo kote
ekwou a le w-ap sevi ak yon boulon. Wondel yo konn
vini fikse sou tet vis metrik yo. Yo konn fé pati de
ekwou a tou.

Wondél plat se selman yon bagay ki pou distribye fos
vis la sou yon sifas ki pi gwo pase tét vis la. Li
anpeche tét vis la grate sifas anba | 1¢ li sere anpil. Li
sevi |é twou a twd gwo pou boulon an plenn twou a.

Wondel kase e wondél etwal jwe wol pou anpeche
ekwou ou vis la devise ak vibrasyon. Pou yon boulon,
li toujou sévi kote ekwou a. Le ekwou a sere sou |,



ekwou a pase fasil. Men Ié ekwou a ap devise,
wondeél la grate | e kenbe . Pou yon vis, yo sévi
ak wondel sa yo anba tét vis la. Konsa li kenbe
vis pou li pa devise pou kont li.

Filyée yo

Yon filye se yon kanal fe sou yon tij ki koupe sou
tij la sou fom yon elis. Gen filye entén (andedan
yon ekwou) e eksten (sou yon vis). Gen filyé an
pous e filyé metrik. Nan sistém pous la, gwosé
filyé endike selon kantite kanal li gen nan yon
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pous. Pa egzanp, yon filyé 13, gen 13 kanal pou
chak pous longeé I. Yon filye ki pi fin pral genyen

plis, 28 kanal pa pous pa egzanp. Filyé ki pi gwo
yo kenbe plis pase filyé ki pi fin yo.

Vis yo klasifye selon dyamét tij la, gwose filye a,
e longeé tij la. Sistém pous gen yon filyé gwo (NC)
e yon filyé fin (NF) pou chak dyamét vis.

Filye Metrik
mm ant Kanal
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Dimans

Yon vis ki klasifye 5/16-18 x 1 %2 vle di se yon vis ki
gen yon dyamet 5/16”, yon filyé 18 (NC) e yon longé 1
Y2 pous. Pou chak dyamét vis an pous, gen

Dyam | NC | NF | Kalite | Kle pou

et Vis | Fily | Fily sevi
an e € pa pou
Pous | pa | Pou sere tet
Pou S vis la
S
10 24 32 Machin | Tounavi
S
12 24 28 Machin | Tounavi
S
Ya 20 28 Kepi 7/16

5/16 18 24 Kepi Yo

3/8 16 24 Kepi 9/16

7/16 14 20 Kepi 5/8

Ya 13 18 Kepi 11/16

de filyé pou li, yon gwo (make NC), e yon fin (make
NF).

Ou pa ka mele vis yo! Yon vis 5/16-18 paka vise
andedan yon twou ki gen yon filye 5/16-24. Ou pral
kraze filyé ni pou vis la ni pou twou a.

Filyé metrik klase yon lot fason. Yon filyé metrik klase
selon distans en mm ant kanal filyé yo. Donk, gen filye
1 mm, 0.75 mm, 1.25 mm, 1.5 mm. Pou chak dyamet
tij vis metrik gen 2 ou 3 dimansyon filye.



Dyamet | Filye 1 | Filye 2 | Filye 3 | Kle w dwe

Vis an mm mm mm | sévien mm
mm Fin Gwo

M5 0.8 9

M6 1.0 1.25 10

M8 1.0 1.25 12

M10 1.0 1.25 1.5 14

M12 1.25 1.5 1.75 19

M16 1.5 2.0 24

Yon vis ki klasifye M12 — 1.25 x 25 vle di se yon
vis ki gen yon dyamet 12 mm, yon filye 1.25 mm
ant kanal yo e yon longe 25 mm. Pou chak
dyamet vis an milimet, gen de (ou twa) filye pou
li, yon gwo, yon fin.

Ou La?

1. Gen 6 kalite vis. Kisa yo ye?
Ki diferans gen ant yo?
2. Kidiferans genyen ant yon vis e yon boulon?
3. Yon vis egzagonal gen 4 lin sou tet li. Kisa lin
yo ap endike?
4. Ki diferans genyen ant yon wondel plat e yon
wondél kase?
5. Ki kote nou kapab jwenn yon filye enten?

Swen filye

Filyé se yon bagay delika ki mande swen pou ou
pa kraze yo. Si ou kraze filyé pou yon twou bouiji,

tout tét silend nan kraze. Ou ka anile yon bagay ki ché

anpil si ou kraze filyé andedan yonn nan twou pal li yo.

Men fason ou ka kraze filye yon vis, ekwou, ou twou.

Siou:

Fose yon vis andedan | ki gen yon filye ki pa pou li.
Fose yon vis ki gen filyé kraze ou wouye.

Fose yon vis ki mal komanse, ki kwochi.

Fose sere yon vis plis ke li dwe sere.

Fose yon vis ki sal anpil.

Fose yon vis ki two long pou twou a.

Frape yon vis ak yon mato.

Ki jan éske ou ka konnen ki kalite filyé yon vis genyen

sou li? Ki jan ou distenge si vis la se yon vis metrik ou

yon vis an pouse? Ou ka idantifye filye yon vis genyen

plizyé fason:

Ou ka we si li idantik ak yonn nan vis ou deja
konnen. Lé kanal yo fe maryaj nét ale kote yonn
antre sou lot, ou konnen se Ii.

Gade tet vis la, si li gen kék lin sou li, se yon vis an
pous. Si li gen kek nimewo sou li, se yon vis an
metrik.

Eseye mete tét vis la ak kék kle. Si se yon kle
metrik ki bon pou li, ou konnen se yon boulon
metrik. Atansyon! Kle 11 e 7/16” se menm bagay
netale, 13 e 12, 9/16 e 14 se préske menm
bagay.

Eseye vise vis la andedan yon seri de ekwou ou
deja konnen. Fok vis la antre andedan ekwou a 3
tou pou ou ka si filye a se |i.

Rann kont ki kote vis la soti. Si se yon machin
fabrike an Japon, Frans, Aimay ou konnen se yon



vis metrik.
 Finalman gen yon gedje pou filyé k' ap
rezoud tout kesyon si ou genyen yon.

Le filye kraze sou yon vis gen plizyé fason ou ka

ranje yo. Fason ki pi fasil se pase yon machin a
filyé sou yo. Menm jan pou yon twou ki gen yon
filyé enten ki kraze, pase yon tawo sou li. Pétet
ou pa genyen yon machin a filye ki koresponn a
filyé a. Lé sa ou ka sevi ak yon lim triang pou
ranje filyé a. Genyen kek lim espesyal ki pou

Yon lim pou ranje filyé.
ranje filyé kraze yo. Li travay byen.

Si filyé andedan yon twou gate nét, ou genyen de
posiblite. Ou ka pase yon dril pou fe twou a pi

Drill twou
andedan vis
kase a

Make vis
ak pwinson

Ekstrakto
li gen filye
bak

Jan pou sévi ak yon ekstrakto pou retire vis kase.

gwo e pase yon tawo pou fé yon filyé pou pwochen
dimansyon vis pi gwo a. Lé sa ou pral sevi ak yon vis
ki pi gwo e ou pral oblije drile yon twou ki pi gwo
andedan 10t pyés la tou.

Yon je ekstrakto.

Lot posiblite se pou ou sévi ak yon ‘Heli coil repair kit.
Heli coil se yon sistém konplét pou ranje filyé andedan
twou ki kraze yo. Li bon anpil pou fé twou nan
aluminum. Souvan filyé andedan twou nan aluminum
nan gate. Ak sistém Heli coil ou ka ranje filye yo, e
mete dimansyon orijinal la. Yo van repair kit helicoil
andedan pi bon magazen otopats yo.

Yan kit renaracvan Heli cail nan ranoce filve kraze.



Gen lé tét vis la kase e res vis la rete andedan
twou a. Ki jan pou retire rés vis la? Gen plizyé
fason.

Fason pi fasil se ak yon mato e yon pwenson.
Beke tij vis la ak pwenson an e eseye vire tij la ak
li. Souvan sistem sa ka fe | soti. Si ou pa ka fe |
soti ak yon pwenson, ou ka eseye yon ‘Screw
Extractor.’ Yon ekstrakto se yon vis espesyal ki
gen yon filyé nan kontre sans. Sa vle di, Ié ou
vise |, I'ap soti. Le ou devise |, | ap antre. Konsa
si ou dril yon twou andedan tij vis ki kase a, ou ka
sevi ak ekstrakto a pou fé | soti. Si vis la gwo, yon
|6t fason pou fé | soti se pou soude yon 16t vis sou
tij la ak yon welding. Lé sa ou ka mete yon kle
sou vis ou sot soude a.

Jan Pou Sere Vis Yo

Travay yon vis se pou kenbe 2 pyés ansanm. Li

bezwen reziste tout fos machin nan mete sou li.

Li bezwen kenbe menm si gen vibrasyon, menm
Si

gen ti mouvman ant de pyés yo. Pou vis la fé
travay li byen, fok li sere an mezi. Si seraj la pa
kont, I' ap devise. Si seraj la twop, vis la pral kase
oubyen filyé yo pral gate. Poutét sa, pi bon bos
mekanisyen sévi ak yon kle dinamometrik pou
sere vis yo. Konsa li konnen vis yo sere kont.
Men ki kantite seraj éske nou dwe mete sou yon
vis? Lé nap sere yon vis nou bezwen rann kont
sou:

e Dyamet vis la (pi gwo, sere plis, pi piti, sere
mwens)

Kalite asye vis la (pi fo, sere plis) Sonje kalite asye
make sou tét vis la. Vis an pous gen kek lin, vis
metrik gen yon nimewo.

Kalite filyé vis la (pi fen, sere plis)
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Jan pou sévi ak yon kle diometik.

metal kote vis la vise (metal dous, sere mwens)
Aliminyom, Brazi, Plon, Font, se metal ki dous, ki
mande sere mwens.



Yo mezire seraj vis yo an ft-Ib (foot - pound ) pou
sistém pous e an Kg-m (kilogram — metre) pou
sistem metrik.

Kle dinamometrik make ak mezi seraj sa yo.
Préske tout machin gen liv pou li. Konpayi ki fé

Tablo seraj pou vis an metrik
Kalite Metal Vis La
Filye 4 7 9
mm Seraj Seraj Seraj
Ft-Ib Ft-Ib t-Ib
M6 |1.0 4 6 7
M8 |1.25 9 13 17
M 1.25 20 27 37
10
M 1.25 45 55 70
12
M 1.5 65 85 100
14
M 1.5 85 125 150
16

machin nan fe liv sa pou mekanisyen konnen ki
jan pou ranje tout pan machin nan ka genyen.
Nou rele liv sa-a ‘liv machin.” Yon bagay
enpotan tout liv sa yo genyen se fos seraj chak
vis dwe sere. Si ou pa gen yon liv pou endike
seraj vis yo, sevi ak tablo yo sou paj sa-a.

Le ou ap sere yon vis, komanse sere | ak dwet ou
yo avan. Apre konplete seraj la an de ou twa kou.
Pa konplete seraj la nan yon sel kou. Pase yon
premye seraj ak tout vis yo avan. Vizite vis yo

nan yon fason zigzag ou X. Konsa pyés la ou ap sere
pral chita byen, li p' ap kwochi.

Lot Atach Yo

Gen yon paket Iot kalite atach yo ki pa sevi ak filyé
pou kenbe pyés yo ansanm. Yon bon mekanisyen
bezwen konnen ki jan pou sévi ak tout kalite atach yo.

Klips Gen klips entén e klips ekstén. Pi fo klips yo gen
de ti twou pou mete bek pens yo. Gen yon pens ki pou
klips enten, gen yon lot pou klips ekstén. Gen kek

pens ki ka chanje an tip ki pou klips entén e tip ki pou

R
®E

Klips entén.
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Le ou ap retire ou mete klips la, pa fose louvri-I twop
pou pa gate |. Lé ou ap retire |, fé atansyon pou ou pa
pedi |. Yo konn soti disparét. Nou jwenn klips andedan
kwachaf yo, fren yo, transmisyon yo, ponp
ekondisyone yo, e volan yo.

Kanal pou Klips

Klips Anten

Klips E ksten
Jan pou meth‘én e ekste RN EF

Klips



‘C’ eksten.

Rivit
Rivit yo se yon kalite atach ki pa ka detache. Lé yon

bagay fikse ak yon rivit, li fikse nét. Sél fason pou
retire rivit la se ak yon dril. Lé sa dril la kraze rivit |a.

Rivit 1/8" W
Pins
Rivit Rivit 5/32" @)ﬂ")
Rivit 316" |]{f'f""*)z="'"'§'_-9‘

Pin
Gen plizyé kalite pin andedan machin yo. Pin nou
we pi souvan se ‘Wol Pin’. Li fé nan yon ti moso

fé ki woule pou fé pin nan. Leé li fose andedan yon Rivit yo vini an plizyé dyamét e plizyé longe. Yo

twou ki kenbe twou a tankou yon reso. Nou we mande yon pens espesyal pou mete yo. Premye

pin sa yo kote yon pouli fikse sou yon chaf. Nou bagay se pou f& yon twou ki gen yon dyamét préske
we yo kote gen yon angrenaj fikse sou yon chaf menm gwosé ak dyamét rivit la. Si twou a two gwo, ou
tou. ka bouche | ak yon wondel. Apre ou mete rivit la

andedan pens la e fikse | sou plas.

Rivit yo sevi pou fikse de moso tol ansanm. Avantaj



Plizyé rivit ak wondél pou yo.

rivit yo gen sou boulon yo se ak yo ou ka fé de
tol vin atache de yon sél kote, ou pa dwe pase
men ou deyeé yonn nan tol yo. Souvan yo sevi ak
yo pou fikse de tol kote moun pa ka jwenn |6t
kote.

Refleksyon
1Jan 1:9

Men, si nou rekonét devan Bondye nou fé
peche, nou met gen konfyans nan li. Paske I
ap fe sa k gen pou fet la: I' a padonnen tout
peche nou yo, I’ a netwaye nou anba tou sa ki
mal.

“Se pa fot mwen.” Konbyen fwa nou tande sa
chak jou?

Annou pran yon egzanp. Yon jen chofe ap kouri
two vit ak yon machin chaje ak moun. Gaz kole!
Epi lé li pa kwe, yon twou parét sou wout la e yon
wou tonbe nan tou-a ak télman fos yon boulon
sou ba direksyon tonbe. La menm chofé a pédi
kontwol machin nan, machinn nan chavire, e li
tonbe nan kanal la. Gwo aksidan fet, 6 moun

mouri, 20 moun blese.

Se chofeé te kouri machin nan two vit sou yon wout ki

pa bon. Li responsab tout moun mouri, tout moun

blese yo. Men eske chofe pral janm di sa?

Ki sa yo va di pito sou aksidan sa? Ap gen ki di:

Se leta ki la koz aksidan sa paske wout la genyen
anpil twou ki lakoz boulon an tonbe.

Se vites sa a tout lot chofe yo fe.

Te gen yon gwo koulev nan zon n an ki te
rale machin nan fe 1 fe aksidan sa.

Chofe li menm pral di se pa fot i, li pa tap vle
machin nan fé aksidan, se yon moun ki te fe yon
vye bagay sou li ki lakoz li fé aksidan.

Chofe a inosan! Se |6t moun (ou lot fos espirituél) ki te

lakoz aksidan! Yo va bay chofé sa a yon l6t machin e |i

pral kouri vit avék li menm jan, e li va fé 16t aksidan

anko.

Men kek lot sitiyasyon ki ka rive:

Yo moun revoke nan travay. Men li di se pa fot i,
se yon |6t moun ki te pale kont i sou met travay la
ki fé | revoke.

Yo moun pa bon nan egzamen nan lekol li. Men i
di se pa fot li, se met la ki kont li ki fé | pa bon nan
egzamen.

Kochon yon moun te kraze anpil jaden nan yon
zon. Met kochon a di se pat fot li, paske i pa gen
moyen pou fe yon pak pou kochon an. Li oblije
lage-| kraze jaden 16t moun.

Men ou pa ka rezoud yon pwoblém si ou pa pran



resposibilite pou pwoblém nan. Si ou malad nan
men, ou pap di se pye ou ki fé ou mal. Si ou bay
pye ou swen, men ou pral rete malad. Se yon |6t
moun, ou byen yon 16t peyi ki lakoz pwoblem nou
yo.

Le yon moun pa rekonét peche li, li pa ka korije
paske li we li pa bezwen korije. Li refize pran
reskonsablite pou sa li fe. Li fel difisil pou Bondye
padonnen li.

Men Ié yon moun rekonét ere li fé yo:

e Lipran reskonsablite pou sa li fe.
e Likapab korije, li kapab aprann.
e Lidiverite a.

e Bondye pral padonnen |i.

Ou La? Diskite an gwoup (men pa voye):

1. Kifason ou kapab kraze filyé yon vis?

2. Kifason ou kapab ranje filyé kraze sou yon
vis?

3. Pou yon vis fe travay li byen, ki sa ou dwe fé?

4. Ak ki zouti éske nou dwe sere vis yo pou
konnen yo byen sere?

5. Kisa ft-Ib vle di. Ki kote nou jwenn 1i?

6. Kisa ou dwe fé si ou fé yon eré nan travay ou
a?



